LOCTITi

Arkusz danych technicznych

Produkt Loctite® 8150

Styczen 1997

OPIS

Produkt Loctite 8150 jest pastg do potaczen gwinto-wych, poddawanych wysokim temperaturom, zapobie-gajaca
zapieczeniom i korozji.

ZASTOSOWANIE

Produkt ten zapobiega zapiekaniu i zakleszczaniu sie ztaczy poddawanych wysokim temperaturom, np w uktadach
wydechowych silnikéw spalinowych i zta-czkach lub elementach palnikéw gazowych i olejo-wych. Moze on takze
stuzy¢ jako smar do elementéw wahliwych

WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA

Powierzchnie nalezy oczysci¢, usuna¢ zgorzeliny, tlenki i resztki smaréw.
Mozna postuzy¢ sie zmywaczem Loctite 7063 lub 7070.
Nanosi¢ pedzlem cienkg warstwe réwnomiernie na ca-tg powierzchnie.

WEASNOSCI PRODUKTU

Baza Olej mineralny,
aluminium, grafit
i miedz
Barwa Szara
Zapach Staby
Gestos¢ przy 20°C, g/ml 1
NFT 30 020/1ISO 2811/DIN 51 757
Konsystencja NGLI klasa 0
NFT 60 162/DIN 51 818
Penetracja przy ugniataniu (0.1mm)
przy 25°C i 60 cyklach 355/385
NFT 60 132/DIN/ISO 2137/IP 50
Temperatura kroplenia, °C Brak
NFT 60 102/DIN/ISO 2176/
IP 132
Wt ASNOSCI FUNKCJONALNE PRODUKTU
e Utlenianie Hoffmana (100 h)
ASTM D942, psi <5
e Korozja na miedzi 1a
3 godziny w 100°C
ASTM D4048/NFM 07 015/
ISO 2160/IP 112
e Test obcigzeniowy 4 kulek
IP239/NFE 48 617/
DIN 51350-5/ASTM D2596
sita, przy ktorej nastepuje zgrzewanie, N 4,900
Zuzycie 1h/400 N, mm 0.93
e Zalecany zakres
temperatury pracy, °C -30 do +900
o Moment demontazu, Nm
SECLF 216/MIL A 907 E80
(Moment dociggania 80 Nm)
po 24 godzinach starzenia przy 450°C
Stal konstrukcyjna 85
po 24 godzinach starzenia przy 750°C
Stal nierdzewna 100
NIE DOTYCZY WYMOGOW TECHNICZNYCH. o
PRZYTOCZONE TUTAJ DANE TECHNICZNE MAJA JEDYNIE SLUZYC JAKO PUNKTY ODNIESIENIA. .
B A2 OKI OOTYCEACE WARUNKOM TECHNICZNYCH TEGO PRODUKTY Technologies
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