
DICHTOL 
 

Preparat do impregnacji mikroporowatości, pęknięć włoskowatych itp., wad 
odlewniczych stosowany poprzez zanurzanie, malowanie lub natrysk. DICHTOL 
penetruje najdrobniejsze pory (szczeliny) bez temperatury, ciśnienia lub próżni a 
następnie zastyga w nich przemieniając się w ciało stałe. Preparat wykazuje dużą 
odporność na bardzo wysokie temperatury i ciśnienia oraz agresywne oddziaływanie 
różnych substancji chemicznych. 
 

Odmiany preparatu 
 

DICHTOL Standard  
Służy do uszczelniania mikroporów i mikropęknięć od 0 do 1/10 mm. 
Uszczelnianie prowadzimy bez ciśnienia i temperatury. Dichtol możemy nakładać pędzlem 
(poprzez kilkukrotne malowanie pędzlem) lub natryskiwać sprayem.  

Uszczelniane detale mogą pracować do 400 bar i w temperaturach od -170C do + 120C. 
 
DICHTOL Makro 
Do uszczelniania porów od 1/10 do 5/10 mm. 
Przygotowanie i stosowanie tak jak dla Dichtolu. 
Dichtol Makro nie występuje w odmianie spray. 
 
DICHTOL WF 

Zastosowanie tak jak Dichtol. Może pracować do + 200 C. 
Dostępny jest też w wersji spray. 
 
DICHTOL WF Makro 
Zastosowanie tak jak Dichtol WF ale do porów od 1/10 do 5/10 mm. 
Nie występuje w odmianie spray. 
 
DICHTOL HTR 

Zastosowanie tak jak Dichtol. Posiada odporność temperaturową do 500 C. Uszczelnione 

elementy (1 godzina po naniesieniu Dichtolu) należy wygrzać w temperaturze ok. 250C 
przez 3 godziny aby doprowadzić Dichtol do pełnego utwardzenia. 
 
DICHTOL ROZCIEŃCZALNIK 
Dichtol po długim stosowaniu zmienia gęstość, co pogarsza jego zdolności penetracyjne. 
Spowodowane jest to odparowaniem lotnego rozpuszczalnika. Aby kontrolować gęstość i 
regenerować własności Dichtolu używamy specjalnego rozcieńczalnika. 
Rozcieńczalnik dostępny jest wersjach do odmian: Standard, Makro, WF, WF Makro. 
 
DICHTOL ZMYWACZ 
Służy do zmywania cienkiej warstewki Dichtolu z powierzchni metalu. 
Zmywacz dostępny jest wersjach do odmian: Standard, Makro. 
 



 

STOSOWANIE 
 

DICHTOL Standard Makro WF WF Makro HTR 

nanoszenie: zanurzanie x x x x x 

                    pędzlowanie x x x x x 

                    zalewanie x x x x x 

                    pojemnik spray x - x - - 

      

Czas zanurzania minuty 

grubość ścianki     do 5 mm 4 6 4 6 10 

                           5 – 10 mm 8 10 8 10 15 

                         10 – 15 mm 13 15 13 15 20 

                              > 15 mm 30 40 30 40 30 

Schnięcie powierzchni minuty 

 1 3 1 5 - 

 m 

Grubość filmu na metalu 3 10 4 10 4 

Utwardzenie w temp. pokojowej      

 słabe (pełne) słabe (pełne) słabe (pełne) słabe (pełne) 
po 1 godz. 

zanurzenia 

wygrzewany 3 
godz. w temp. 

250C 

grubość ścianki     do 5 mm 4    (24) 6     (24) 4     (24) 6     (24) 

                           5 – 10 mm 8    (24) 10   (24) 8     (24) 10   (24) 

                         10 – 15 mm 13   (48) 15   (48) 15   (48) 15   (48) 

                              > 15 mm 24   (48) 24   (48) 24   (48) 24   (48) 

 możliwość malowania powłoki pokrytej Dichtolem 

malowanie nitro - -- -- -- -- 

malowanie proszkowe x x x x x 

farby podkładowe x x x x x 

farby epoksydowe x x x x x 

inne farby proszę pytać proszę pytać proszę pytać proszę pytać proszę pytać 

 

DANE TECHNICZNE 
 

Wielkość porów mm 

 0 – 1/10 1/10 – 5/10 0 – 1/10 1/10 – 5/10 0 – 1/10 

 C 

Temperatura ciągłej pracy -170/ +120 -170/ +120 -170/ +200 -170/ +200 -170/ +500 

Max. temperatura  krótkotrwałej pracy -170/ +400 -170/ +300 -170/ +450 -170/ +350 -170/ +650 

Wytrzymałość na ściskanie bar 

 ~ 600 ~ 600 ~ 600 ~ 600 ~ 600 

Lepkość w + 20C sekundy 

DIN 53 211 ( dysza 4mm ) 10 - 12 90 – 100 14 – 16 20 – 22 12 – 14 

Opakowania 1, 10, 200 litrów x x x x x 

Opakowania spray 500 ml x -- x -- -- 

Rozcieńczalnik do Dichtolu x x x x -- 

Zmywacz Dichtolu z powierzchni x x -- -- -- 

 


